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(57) Abstract: The invention relates to a welding torch (10), with a torch body (27) and a drive unit (35), for supplying a welding 
wire (13), in particular, for differing wire feed speeds, or a forward/backward wire feed and a tube assembly (23), connected to the 
torch body (27) at an angle to a mid axis (34) of the welding torch (10), whereby a wire core (32), for the welding wire (13), or 
the welding wire (13) itself follows a curved course (42) to form a wire buffer store (43) and the amount of the welding wire (13) 
contained in the wire buffer store (43) can be adjusted by changing the curved course. According to the invention, a welding torch 
(10) may be produced which is as simple and compact in construction as possible with an improved dynamic property for the wire 
feed, whereby the wire buffer store (43) is arranged directly after the region of the connection of the tube assembly (23) within the 
torch body (27) and the tube assembly (23) is arranged at angle of 33 to 90° to the mid axis (34) of the welding torch (19). 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen SchweiBbrenner (10), mit einem Brennerko'rper (27) und einer Antriebs- 
einheit (35) zum Fdrdem eines Schweissdrahtes (13), insbesondere fur unterschiedliche Drahtfordergeschwindigkeiten oder eine 
W Vor-/RUckwarts-E)rahtfSrderung, und mit einem an den Brennerko'rper 
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Erklarung gemaft Kegel 4.17: 

— Erfindererkldrung (Regel 4.17 Ziffer iv) nur fur US 
VerofTentlicht: 

— mit internaiionalem Recherchenbericht 

Zur Erkl&rung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(27) winkelig zu einer Mittelachse (34) des Schweissbrenners (10) angeschlossenen Schlauchpaket (23), wobei eine Drahtseele (32) 
fUr den Schweissdraht (13) oder der Schweissdraht (13) selbst einen bogenfbrmigen Veriauf (42) zur Bildung eines Drahtpuffer- 
speichers (43) ausbildet, und die Menge des tin Drahtpufferspeicher (43) enthaltenen Schweissdrahtes (13) durch Veranderung des 
bogenfSrmigen Veriaufs einstellbar ist. Zur Realisierung eines mdglichst einfach und kompakt aufgebauten Schweissbrenners (10) 
mit einenrt verbesserten dynamischen Verhalten der E>rahtf5rderung ist vorgesehen, dass der Drahtpufferspeicher (43) unmittelbar 
nach dem Bereich des Anschlusses des Schlauchpaketes (23) innerhalb des BrennerkQrpers (27) und das Schlauchpaket (23) in 
einem Winkel 33 bis zu 90° zur Mittelachse 34 des Schweissbrenners (19) angeordnet ist. 



